数控多功能电动击实仪的安装使用及维护保养
安装：
拆箱后松开固定底座螺栓，擦净仪器各部，将仪器放置在地基螺栓上。以工作台面为基准用水平仪校正，使工作台面横竖两向达到0.3%后，拧紧地基螺栓将仪器固定好。

击实锤的安装

本机为一机多用仪器，可做不同落距，不同锤重的重型击实试验与轻型击实试验，本机出厂时，已将重型击实试验安装好，可直接做重型击实试验，如做轻型击实试验，可更

换部分部件。

数控多功能电动击实仪的安装使用及维护保养
轻型击实试验的调整

1、卸掉重锤，换上小锤；

2、卸掉大试筒，换上小试筒；

3、打开上盖，卸掉24齿的弧形齿圈(全部齿圈是则4齿、36齿、24齿三块弧形齿圈组成)。

4、将击实仪底座前面的M14螺母松开，调整M14螺栓(即用扳手转动M14螺栓，使M14螺栓向里走)，至工作时击实锤不砸试筒壁，一般情况击实锤与试筒壁的间隙为3-5mm，然后锁紧M14螺母，试筒固定螺丝等，盖好上盖，然后用手按控制器上的点动按钮，再重新校对一次看击实锤与试筒壁的间隙是否合适，确认后，方可工作。

数控多功能电动击实仪如何做击实试验(轻、重型同样)

1、首先检查三项电源线，并检查仪器电源开关及计数器各部位，拧紧试筒各部位螺丝，接通电源，按点动，看齿条运动方向，齿条往上走为正转，严禁反转。

2、检查击实锤是否在试筒底部，如击实锤不在底部，按点动，让击实锤落到试筒底部。否则击实锤提起后，落不下来。

3、检查击实锤与试筒壁的间隙(一般3-5mm)，不砸试筒壁为准。

4、设置所需击实次数。

5、按启动按钮，开始工作，面板上的数码显示随锤击次数增加而增加，到设定的所需数值而自动停止。(即一个操作程序完成)。

6、如果重重击实，可重重操作以上程序。

数控多功能电动击实仪的安装使用及维护保养
维护与保养：
1、每次做完试验后，都要把机器擦干净，试筒、齿条都擦上机油，断开电源(工作时再接通)。

2、定期检查坚固件，发现松动应及时拧紧。

3、转动部分，三个月加油一次，若频繁使用，则酌情而定，多次加油。
